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20 Obiekt: Budynek produkcyjny
125, 125 PODZIAt DZWIGARA NA SEGMENTY D1 | D2 S PR —————
I&’% Zamawiajacy: Qrodet. B v ozwojowy Urzadz nicznych
g a7 44-117 Gliwice, ul. Toszecka 102
- - M8 ) ¢M / Lokalizacja: Gliwice, ul. Toszecka 102
K3 | / Dzialka nr: 156/15
=) emat: $wietlikéw dachowych oraz termomodernizacja hali produkcyjnej.
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* Branza: Konstrukcja
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BL 20x250 ; VEVEEZIEMEN;N YIAQ,ATEZ NPSE?ZNYO sgA[vmkPo WCZESNIEJSZYM DOKLADNYM WYZNACZENIU Profeiowt Rafat Domagata NR SLK/S845/PWEKL/15 12042019
=350 SZT=1 5. NIE NALEZY OOMERZAC WYMIAROW 7 RYSUNKU Opacove: e— o
4, MONTAZ ORAZ ROBQOTY SPAWALNICZE WYKONAC NA PODSTAWIE DOKUMENTACJI drinz. upr.
aéigim&:ogw& UWZGLEDNIAJACEJ ODPOWIEDNIE TECHNOLOGIE OPRACOWANEJ PRZEZ Sprawdzit: Wajciech Mazur NR SLK/5846/PWBKb/16
5. SPAWACZE POWINNI MIEC ODI?OWIEDNIE CERTYFIKATY WG NORMY PN-EN ISO 960061 Biuro Analiz Projektéw i Wdrozei "PROGRESSUS"
6. NIEOPISANE SPOINY WYKONAC JAKO V LUB 1/2V NA PELNY PRZETOP 40-159 Katowice ul. Jesionowa 9A tel/fax 32 258 31 47
www.progressus.pl




